FABRICATION

RAISON D’ETRE DU DOMAINE

Les produits et les structures en métal font
partie du patrimoine historique mondial.
Pendant des siecles, les métaux ont été
formés, assemblés et coulés pour fabriquer
des articles ayant une valeur utilitaire et
artistique. De nosjours, larecherche se
poursuit afin de créer de nouveaux métaux,
procédés et produits pour le XXI1° siécle.

Dans |’ économie canadienne, e secteur des
matériaux usinés se caractérise par un grand
nombre de petites entreprises privées qui
fournissent aux industries de la construction
et de lafabrication, les produits finis ou
intermédiaires qui leur sont nécessaires. Ce
secteur représente une industrie technol o-
gique de niveau moyen qui est essentiel-
lement fondée sur le travail des métaux et
des matériaux connexes.

Afin de pouvoir concurrencer les marchés
nord-américains et mondiaux, le secteur des
matérialx usinés concentre sesinvestis-
sements dans la technol ogie de pointe et
emploie des individus hautement qualifiés
pour gérer et exploiter cette technologie

d’ une maniére efficace et efficiente.
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Dans |e cadre des Etudes professionnelles et
technologiques, le domaine Fabrication a été
€élaboré pour répondre a ces besoins en
formation. Leséléves qui choisissent les
cours du domaine Fabrication, auront

I’ occasion d’ examiner et de dével opper les
connaissances, les habiletés et les attitudes
essentielles reliées aux caractéristiques des
matériaux et au dessin et alafabrication des
produits.

Dans ce domaine, on donne aux éléves les
éléments fondamentaux d’ ordre théorique et
pratique qui permettent de dével opper des
compétences necessaires alavie quotidienne
et des compétences nécessaires ala carriere.
En compl étant avec succes les cours de ce
domaine, les éléves auront acquis les
habiletés et | expérience nécessaires a

I’ acces au marché du travail ou aux études
postsecondaires.

Suivant la philosophie du programme des

Etudes professionnelles et technol ogiques,
les élévesinscrits aux cours de Fabrication
vont :

développer des habitudes de prudence au
travail;
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développer des habiletés de gestion de
Soi et des ressources,

fairelelien, de fagon significative et
pratique, entre les connaissances, les
habiletés et |es attitudes dével oppées
tout au long des autres cours et celles
reliées al’ étude des procédés de
fabrication;

démontrer des attitudes d’ adaptation et
detravail en équipe, ainsi que des
habiletés de communication efficace et
de leadership;

fairelelien entre lathéorie et la pratique
en se servant de fagon responsable et
efficace des ressources, des outils et des
matériaux mis a sa disposition;
développer des connaissances et une

appréciation des possibilités de carriéres
et de formation.
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PORTEE ET SEQUENCE FABRICATION
INTRODUCTION INTERMEDIAIRE AVANCE THEMES
Mateériaux et outils de basex Techniques de construction Contrdle des matériaux e )
1010 2010 3010 Matériaux et
structures
Lecture de plans Métallurgie (Principes de
2020 base)¢ 3020
Soudage oxyacétylénique Soudage au gaz Soudage TIG
1040 2030 : 3030
Coupage thermique Soudage spécialisée
2040 3040
Soudage électrique de baselo050 Soudage al’arc 1 Soudage al'arc 3
2050
l 3050
Soudage al'arc 2 - Soudage al’arc 4
2060 3060
Procédés de
Soudage GMAW 2 -
Soudage GMAW 1 o0 udage 2170 fabrication
Soudage semi-automati que/ Soudage a |’ arc avec fil fourré, Soudage a |’ arc avec fil fourré,
automatique 1048 procédé FCAW 1 o048 procédé FCAW 2 3049
Fabrication de matériaux ¢ Tuyaterice Soudage (Tubes et tuyaux) e
(Barreset tubes) 1110 2170 3070
Fabrication 1 (Tole - procédés Fabrication 2 (Tole - procédés Soudage automatiques
manuels) 1090 mécani ques) 2090 3080
Fabrication 3 (Téle - lignes _— o
s Fabrication 4 (Téle - rayon
paralleles) 2100 ( ¥ 3)090
Principes de fabrication ¢ Forgeagee (Principes de base) Febrication 5 (Tole -
1100 2110 composants de conduits) 3110
Fonderie 1 (Modéle d’ une seule Fonderie 2 (Modéle en deux Fonderie 3¢ (Moulage de
piéce)e 1120 parties) 2120 noyaux) 3120
Principes d’ usinagee - Tournage de précision 1 0 Tournage de précision 23130 Systémes et procédés
de production
Fraisage de précision 1 Fraisage de précision 2
2140 2140
Tournage CNC Fraisage CNCe
2150 3150
Systémes de productione Fabrication sur commandes Préfabrication (Principes de
1160 2160 base) 3160
——Préadlable e - Séquence recommandée
*  Ce cours constitue une base solide pour un apprentissage plus poussé dans ce domaine.
& Voir les cours spécifiques pour d’ autres préalables.
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RESULTATSD' APPRENTISSAGE GENERAUX —NIVEAU INTRODUCTION

COURSFAB1010:

Niveau :

Theme:

Préalable:

Description du cours:

Résultats
d’apprentissage
généraux (RAG) :

COURSFAB1040 :
Niveau :
Theme:

Préalable:

Description du cours:

Résultats
d’apprentissage
généraux (RAG) :

Introduction

MATERIAUX ET OUTILSDE BASE

Introduction

Systémes de construction (procédés et applications)

Aucun

L’ éléve dével oppe des habiletés de base relatives a |’ utilisation d outils et au procédé de
fabrication, afin de transformer de facon sécuritaire des métaux communs en produits
utiles.

L'édeveva:

e identifier et décrire I'usage sécuritaire d’ outils manuels de base dans la fabrication
d'un artefact ou d'une structure

« identifier et comparer les propriétés des métaux communs ferreux et non ferreux
utilisés dans les activités de fabrication

« sesarvir des procédés et des habiletés acquises en fabrication pour fabriquer un
produit

« démontrer ses compétences de base.

SOUDAGE OXYACETYLENIQUE
Introduction

Procédés de fabrication

Matériaux et outils de base (FAB1010)

L’ éeve apprend les techniques de base pour une manipulation et un fonctionnement
securitaires de | équipement de soudage oxyacétylénique.

L'édeveva:

* reconnaitre les risques reliés au soudage oxyacétylénique et prendre des précautions
pour éviter les accidents et |es blessures

« mettre en marche et arréter un équipement de soudage oxyacétylénique de fagon
sécuritaire

« montrer qu'il sait comment faire une soudure de base en position a plat

« démontrer ses compétences de base.
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COURSFAB1048:

Niveau :

Theme:

Préalable:

Description du cours:

Résultats
d’apprentissage
généraux (RAG) :

COURSFAB1050:
Niveau :
Theme:

Préalable:

Description du cours:

Résultats
d’apprentissage
généraux (RAG) :

Introduction

SOUDAGE SEMI-AUTOMATIQUE/AUTOMATIQUE
Introduction

Procédés de fabrication

Matériaux et outils de base (FAB1010)

Dans ce cours, I’ @éve acquiert les connaissances et les habiletés de base reliées a

I utilisation des procédés de soudage a1’ arc sous protection gazeuse avec fil électrode
fusible (GMAW) et de soudage al’ arc avec fil fourré, procédé FCAW, pour des
applications personnelles et commerciales. |l acquiert également les connaissances de
base des procédés de soudage a |’ arc sous flux en poudre (procédé SAW).

L'édeveva:
* reconnaitre les risques reliés aux procédés GMAW, FCAW et SAW et prendre des

précautions pour éviter les accidents et les blessures personnelles

« indiquer les sources d'alimentation utilisées dans |les procédés GMAW, FCAW et
SAW

- choisir les bonsfils électrodes et |es bons gaz de protection a utiliser dans les procédés
de soudage GMAW et FCAW

« mettre en marche et arréter un équipement de soudage GMAW et FCAW de fagon
securitaire

« montrer qu'il sait faire du GMAW et/ou FCAW en positions a plat et en corniche sur
del’acier doux de faible épaisseur et/ou de I’ acier doux

« démontrer ses compétences de base.

SOUDAGE ELECTRIQUE DE BASE
Introduction

Procédés de fabrication

Matériaux et outils de base (FAB1010)

L’ éeve apprend les techniques de base reliées a |’ utilisation et au fonctionnement
securitaires d’ un ou de plusieurs procédés de soudage é ectrique courant.

L'édeveva:
e reconnaitre les risques reliés aux procédés de soudage électrique et prendre les

précautions nécessaires pour éviter les accidents et les blessures corporelles

« mettre en marche et arréter de fagon sécuritaire I équipement de soudage al'arc sous
protection gazeuse avec fil éectrode fusible ou I’ équipement de soudage al’arc avec
électrode enrobée

« montrer qu'il sait utiliser les techniques de base du soudage al’arc

« démontrer ses compétences de base.
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COURSFAB1090:

Niveau :

Theme:

Préalable:

Description du cours:

Résultats
d’apprentissage
généraux (RAG) :

COURSFAB1100:
Niveau :
Theme:

Préalable:

Description du cours:

Résultats
d’apprentissage
généraux (RAG) :

Introduction

FABRICATION 1 (Tdle- procédés manuels)

Introduction

Procédés de fabrication

Matériaux et outils de base (FAB1010)

L’ éeve utilise des outils, des matériaux et des procédés de base pour fabriquer des
produits, des modeles ou des prototypes finis a partir de matériaux en feuilles.

L'éléveva:

e indiquer et décrire des outils et des procédés de base utilisés pour fabriquer un produit

apartir delatdle

- montrer qu'il posséde les connaissances de base pour effectuer le mesurage et le

tracage

- montrer quelles sont les techniques et les méthodes de base pour fabriquer un produit

avec delatéle

« démontrer ses compétences de base.

PRINCIPES DE FABRICATION

Introduction

Procédés de fabrication

Matériaux et outils de base (FAB1010)

L'éléve fait des recherches sur les principes fondamentaux de fabrication et les met en
pratique pour construire un objet ou une structure & partir de matériaux de gros cauvre

courants.

L'éléveva:

* indiquer et décrire les principes fondamentaux de séparation, de formage et

d’ assemblage

« décrire les caractéristiques des techniques de fixation dites permanentes, semi-

permanentes et temporaires et en donner des exemples

« montrer qu'il possede les compétences de base en fabrication, en utilisant des outils

manuels et électriques ssimples

« démontrer ses compétences de base.
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COURSFAB1110:

Niveau :

Theme:

Préalable:

Description du cours:

Résultats
d’apprentissage
généraux (RAG) :

COURSFAB1120:
Niveau :
Theme:

Préalable:

Description du cours:

Résultats
d’apprentissage
généraux (RAG) :

Introduction

FABRICATION DE MATERIAUX (Barres et tubes)
Introduction

Procédés de fabrication

Matériaux et outils de base (FAB1010)

L'éléve utilise des méthodes de coupage, de pliage et de fixation pour fabriquer divers
produits a partir de matériaux en forme de barres ou de tubes.

L'éléveva:

e énumérer et décrire les formes et les dimensions courantes des matériaux en barres et
en tubes

« démontrer les techniques recommandées de manipulation et d’ entreposage des
matériaux

« utiliser les techniques et les méthodes de base pour lafabrication d’ objets a partir de
matériaux en barres et en tubes

« démontrer ses compétences de base.

FONDERIE 1 (Modéle d’ une seule piece)
Introduction

Systemes et procédés de production
Matériaux et outils de base (FAB1010)

L'ééve apprendra les techniques de base nécessaires pour produire un modéele smple
d'une seule piéce, un moule de sable et un moulage de fonte.

L'édeveva:

e reconnaitre les risques associés a la fonte du métal et prendre les précautions
nécessaires pour éviter les accidents et les blessures

« démontrer les techniques de base pour mouler un modéle d' une seule piéce

« démontrer les techniques de base de fabrication en se servant d’ un modéle d’ une seule
piéce

« démontrer ses compétences de base.
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COURSFAB1130:

Niveau :

Theme:

Préalable:

Description du cours:

Résultats
d’ apprentissage
généraux (RAG) :

COURSFAB1160:
Niveau :
Theme:

Préalable:

Description du cours:

Résultats
d’apprentissage
généraux (RAG) :

Introduction

PRINCIPES D'USINAGE

Introduction

Systemes de construction (procédés et applications)

Matériaux et outils de base (FAB1010)

L' usinage est I’ un des principaux moyens utilisés pour le formage et lafinition d’ un
produit. Dans le présent cours, I’ éléve acquiert les connaissances des outils manuels et des
machines-outils, ainsi que des techniques pour enlever mécaniquement les matériaux.
L'ééveva:

e identifier et décrire des matériaux usinables et des procédés d’ usinage

« identifier lesrisquesreliés al’ utilisation de machines-outils et montrer comment les
faire marcher de fagcon sécuritaire

« démontrer les techniques fondamentales relatives a |’ utilisation d’ outils manuels et de
machines-outils

« démontrer ses compétences de base.

SYSTEMES DE PRODUCTION
Introduction

Systemes et procédés de production
Matériaux et outils de base (FAB1010)

Dans ce cours, I’ éléve aura |’ occasion de faire des recherches et de comparer les
caractéristiques d’'un certain nombre de systemes de production.

L'éléveva:

e énumérer et décrire les méthodes courantes de fabrication de produits durables

« démontrer qu'il posséde les compétences de base en planification et en gestion de la
production

- identifier les possibilités de carriére, présentes et avenir, reliées alafabrication

« démontrer ses compétences de base.
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RESULTATSD’APPRENTISSAGE GENERAUX —NIVEAU INTERMEDIAIRE

COURSFAB2010:

Niveau :

Theme:

Préalable:

Description du cours:

Résultats
d’apprentissage
généraux (RAG) :

COURSFAB2020 :
Niveau :
Theme:

Préalable:

Description du cours:

Résultats
d’apprentissage
généraux (RAG) :

Intermédiaire

TECHNIQUES DE CONSTRUCTION

Intermédiaire

Matériaux et structures

Introduction ala construction et alafabrication (FAB1010)

L’ éléve fait des recherches sur la nature des forces et sur les matériaux de gros oauvre, puisil
applique le résultat de ses recherches a des activités de conception et de fabrication.

L'éléveva:

e énumérer et décrire les principal es caractéristiques de toutes les structures

indiquer les stratégies a utiliser pour améliorer |’ efficacité d' une structure

appliquer les principes structuraux a des activités de conception et de construction

« démontrer ses compétences de base.

LECTURE DE PLANS
Intermédiaire

Matériaux et structures
Aucun

L'éléve acquiert les connaissances de base pour lire et interpréter des dessins de détail afin
de pouvoir préparer laliste des matériaux et 1a séquence des opérations.

L'édeveva:
e indiquer et décrire les principaux éléments d’ un plan

« montrer qu'il posséde les connaissances de base nécessaires alalecture de plans

« démontrer ses compétences de base.
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COURSFAB2030:

Niveau :

Theme:

Préalable:

Description du cours:

Résultats
d’apprentissage
généraux (RAG) :

COURSFAB2040 :
Niveau :
Theme:

Préalable:

Description du cours:

Résultats
d’apprentissage
généraux (RAG) :

Intermédiaire

SOUDAGE AU GAZ

Intermédiaire

Procédés de fabrication

Soudage oxyacétylénique (FAB1040)

L'ééve acquiert les techniques de base pour travailler de fagon sécuritaire et efficace avec
un équipement et des matériaux de soudage au gaz et pour faire du brasage et du soudage
par fusion.

L'ééveva:

* établir les principales différences qui existent entre le brasage et le soudage par fusion

« montrer qu'il possede les compétences de base en brasage

- montrer qu'il peut faire une soudure au gaz en position en corniche et en position
verticale

« démontrer ses compétences de base.

COUPAGE THERMIQUE
Intermédiaire

Procédés de fabrication

Soudage oxyacétylénique (FAB1040)

L'ééve acquiert les techniques de base pour travailler de fagon sécuritaire et efficace avec
un équipement de coupage thermique et des matériaux.

L'édeveva:
e reconnaitre les risques reliés au coupage thermique et prendre des précautions pour

éviter les accidents et |es blessures personnelles

« mettre en marche et arréter de fagcon sécuritaire un équipement de coupage au gaz ou
de coupage par jet de plasma

« montrer les opérations de base pour e coupage manuel

« démontrer ses compétences de base.
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COURSFAB2048 :

Niveau :

Theme:

Préalable:

Description du cours:

Résultats
d’apprentissage
généraux (RAG) :

COURSFAB2050 :
Niveau :
Theme:

Préalable:

Description du cours:

Résultats
d’apprentissage
généraux (RAG) :

Intermédiaire

SOUDAGE A L’ARC AVEC FIL FOURRE, PROCEDE FCAW 1
Intermédiaire

Procédés de fabrication

Soudage semi-automati que/automatique (FAB1048)

L’ éeve acquiert une compréhension des avantages et des inconveénients des procédés de
soudage al’arc avec fil fourré, procédé FCAW et acquiert de |’ expérience en utilisant les
procédés FCAW et en produisant des soudures en positions a plat, en corniche et ala
verticale et desjoints & rainures en position a plat.

L'édeveva:

* expliquer brievement |les avantages et les inconvénients du procédé FCAW par rapport
aux autres procédés de soudage al’arc

+ décrire les caractéristiques d' une bonne soudure al’ arc avec fil fourré

« régler et manipuler I’ équipement FCAW de fagon sécuritaire

« démontrer des pratiques sécuritaires de FCAW et produire :
— deslignes de soudure d' acier doux en positions a plat, en corniche et alaverticale
— des soudures d acier doux arainures en position a plat

« démontrer ses compétences de base.

SOUDAGE A L’ARC 1
Intermédiaire

Procédés de fabrication

Soudage électrique de base (FAB1050)

Le soudage a1’ arc avec électrode enrobée est I’ une des formes les plus variées du soudage
électrique. Dans ce cours, I’ ééve acquiert les connaissances de base, apprend les
techniques et les positions de base reliées a |’ utilisation et au fonctionnement de I’ équi-
pement et des accessoires nécessaires pour faire diverses soudures en position a plat.

L'édeveva:
* indiguer comment soigner convenablement les blessures sans gravité reliées au travail
de soudage

« décrire les caractéristiques visibles d’ une bonne soudure

« montrer qu'il posséde les compétences de base pour le soudage al’ arc avec électrode
enrobée en position a plat

« démontrer ses compétences de base.
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COURS FAB2060 :

Niveau :

Theme:

Préalable:

Description du cours:

Résultats
d’apprentissage
généraux (RAG) :

COURSFAB2070 :
Niveau :
Theme:

Préalable:

Description du cours:

Résultats
d’apprentissage
généraux (RAG) :

Intermédiaire

SOUDAGE A L’ARC 2
Intermédiaire

Procédés de fabrication
Soudage al’arc 1 (FAB2050)

Dans ce cours, I’ éléve acquiert les connaissances et |es techniques nécessaires pour
évaluer visuellement une soudure et faire les gjustements qui s imposent pour améliorer la
qualité des soudures, tout en perfectionnant sa technique de soudage en position en
corniche.

L'édeveva:
* expliquer les systémes de classification des électrodes actuellement utilisés au Canada
et aux Etats-Unis

« trouver des moyens d évaluer et d améliorer la qualité des soudures

« montrer qu'il posséde les compétences pour e soudage al’ arc avec électrode enrobée
en position a plat

« démontrer ses compétences de base.

SOUDAGE GMAW 1

Intermédiaire

Procédés de fabrication

Soudage semi-automati que/automatique (FAB1048)

L’ éeve acquiert une compréhension des avantages et des inconvénients relatifs au
soudage al’ arc sous protection gazeuse avec fil électrode fusible, procédé GMAW et
acquiert de I’ expérience en utilisant les procédés GMAW en produisant des lignes de
soudure a plat, en corniche et alaverticale et des soudures arainures a plat.

L'édeveva:
e expliquer brievement les avantages et les désavantages du GMAW par rapport aux

autres procédés de soudage al’arc

« décrire les caractéristiques d' une bonne soudure al’ arc sous protection gazeuse avec
fil électrode fusible, procédé GMAW

« régler et manipuler I’ équipement GMAW de facon sécuritaire

« démontrer des pratiques sécuritaires de GMAW et produire :
— deslignes de soudure d' acier doux en positions a plat, en corniche et alaverticae
— des soudures d acier doux arainures en position a plat

« démontrer ses compétences de base.
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COURSFAB2090:

Niveau :

Theme:

Préalable:

Description du cours:

Résultats
d’apprentissage
généraux (RAG) :

COURSFAB2100 :
Niveau :
Theme:

Préalable:

Description du cours:

Résultats
d’apprentissage
généraux (RAG) :

Intermédiaire

FABRICATION 2 (T6le— procédés mécaniques)
Intermédiaire

Procédés de fabrication

Fabrication 1 (Téle — procédés manuels) (FAB1090)

L’ éeve utilise les techniques de base en tragage, coupage et pliage, ains que les éléments
de fixation pour transformer les types courants de téle, en produits de consommation.

L'édeveva:
e connaitre et décrire les types courants de tble et d' outils associés au travail de latéle
- montrer des méthodes de manipulation et d’ entreposage reconnues

« montrer qu'il connait les techniques de fabrication a partir de tole

« démontrer ses compétences de base.

FABRICATION 3 (Tole—lignes paralléles)
Intermédiaire

Procédés de fabrication

Fabrication 3 (Téle — procédés mécaniques) (FAB2090)

L’ éléve approfondit ses connaissances sur les techniques de travail de latdle pour faire
des modéles, tirer desjoints et finir des extrémités.

L'éléveva:

* décrireletracage de lignes droites et de lignes paralléles, et en donner des exemples

« montrer les techniques de tracage de lignes droites et de lignes paralléles, et les
techniques de transfert

« appliquer les techniques associées au travail de latéle pour fabriquer un produit, tout
en utilisant le tracage de lignes paralléles

« démontrer ses compétences de base.
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COURSFAB2110:

Niveau :

Theme:

Préalable:

Description du cours:

Résultats
d’apprentissage
généraux (RAG) :

COURSFAB2120:
Niveau :
Theme:

Préalable:

Description du cours:

Résultats
d’apprentissage
généraux (RAG) :

Intermédiaire

FORGEAGE (Principes de base)

Intermédiaire

Procédés de fabrication

Fabrication 2 (Barres et tubes) (FAB1110)

L’ éeve découvre quels sont les effets de la chaleur et du martelage sur le métal, en

utilisant des techniques de forgeage.

L'éléveva:

indiquer les risques reliés au forgeage du métal et les précautions a prendre pour éviter
les accidents et les blessures personnelles

indiquer et décrire les outils et les procédés de base du forgeage
montrer qu’il connalt les techniques de base du forgeage du métal

démontrer ses compétences de base.

FONDERIE 2 (Modéle en deux parties)
Intermédiaire

Systemes et procédés de production

Fonderie 1 (Modéle d’ une seule piéce) (FAB1120)

L'ééve approfondit les techniques de fabrication de modéles et de fonderie pour produire
des modéles en deux parties et en réaliser lafinition.

L'éléveva:

décrire les principales similitudes et les principales différences qui existent entre un
modeéle en une seule piéce et un modéle en deux parties

décrire, puis montrer la maniére sécuritaire de mettre en marche, d’ arréter et de faire
fonctionner un four de fonderie

faire une démonstration des techniques de base pour fabriquer un modéle en deux
parties

montrer qu'il est capable de faire un modéle en deux parties et un moulage

démontrer ses compétences de base.
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COURSFAB2130:

Niveau :

Theme:

Préalable:

Description du cours:

Résultats
d’ apprentissage
généraux (RAG) :

COURSFAB2140:
Niveau :
Theme:

Préalable:

Description du cours:

Résultats
d’apprentissage
généraux (RAG) :

Intermédiaire

TOURNAGE DE PRECISION 1
Intermédiaire

Systemes et procédés de production
Principes d’ usinage (FAB1130)

L'ééve apprend les techniques de base pour donner les dimensions, pour former et
réaliser lafinition des métaux et des plastiques usinables courants.

L'éléveva:

e reconnaitre les risques associés au tournage du métal et prendre des précautions pour
éviter les accidents et |es blessures personnelles

« montrer les techniques sécuritaires de préparation pour le tournage d’ une piéce de
métal

« montrer les techniques de chariotage et de finition de base

« démontrer ses compétences de base.

FRAISAGE DE PRECISION 1
Intermédiaire

Systemes et procédés de production
Principes d’ usinage (FAB1130)

Dans ce cours, I’ éléve acquiert les techniques de base du fraisage pour former et finir des
métaux et des plastiques usinables courants.

L'édeveva:
e reconnaitre les risques associés au fraisage et prendre les précautions nécessaires pour

éviter les accidents et les blessures personnelles

« montrer les techniques sécuritaires de préparation et d’ entretien pour I’ usinage sur
machine & fraiser

« montrer les techniques de fraisage de base

« démontrer ses compétences de base.
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COURSFAB2150:

Niveau :

Theme:

Préalable:

Description du cours:

Résultats
d’apprentissage
généraux (RAG) :

COURSFAB2160 :
Niveau :
Theme:

Préalable:

Description du cours:

Résultats
d’apprentissage
généraux (RAG) :

Intermédiaire

TOURNAGE CNC

Intermédiaire

Systemes et procédés de production
Principes d’ usinage (FAB1130)

L’ éeve acquiert des connaissances en programmation CAO et CNC pour fabriquer un
produit sur un tour CNC.

L'édeveva:
e reconnaitre les risques associés au tournage avec commande numérique (CNC) et

prendre les précautions nécessaires pour éviter d endommager |’ équipement et éviter
les blessures personnelles

« montrer les techniques de programmation bidimensionnelle ou |es techniques de
conception assistée par ordinateur (CAO)

- fairefonctionner un tour CNC pour fabriquer une piéce

« démontrer ses compétences de base.

FABRICATION SUR COMMANDE
Intermédiaire

Systemes et procédés de production
Systémes de production (FAB1160)

L' éevetravaille seul ou en groupe ala conception, au plan et alafabrication d' un produit
ou d'une structure répondant aux besoins spécifiques d un client.

L'édeveva:
* montrer les habiletés de communication et les techniques de planification pertinentes
« montrer qu'il possede des habiletés et des méthodes de gestion efficaces

- montrer qu'il posséde les compétences appropriées pour la fabrication sur commande

« démontrer ses compétences de base.
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COURSFAB2170: TUYAUTERIE

Niveau : Intermédiaire
Théme: Procédés de fabrication
Préalable: Matériaux et outils de base (FAB1010)

Description du cours:  Dansce cours, I’ @eve apprend les principes de la tuyauterie, des matériaux et des
techniques de fabrication de base.

Résultats L'édeveva:
d’ apprentissage
généraux (RAG) : * indiquer et décrire les matériaux de tuyauterie courants et leurs applications

« indiquer les possihilités de carriéres, présentes et a venir, dans les métiers touchant ala
plomberie

« montrer des méthodes reconnues d’ assemblage de tuyaux et de matériaux courants

« démontrer ses compétences de base.
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RESULTATSD’ APPRENTISSAGE GENERAUX —NIVEAU AVANCE

COURSFAB3010:

Niveau :

Théme:

Préalable:

Description du cours:

Résultats
d’apprentissage
généraux (RAG) :

COURSFAB3020:
Niveau :
Théme:

Préalable:

Description du cours:;

Résultats
d’apprentissage
généraux (RAG) :

Avancé

CONTROLE DESMATERIAUX
Avancé

Matériaux et structures

Matériaux et outils de base (FAB1010)

Ce cours présente a I'éléve les principes relatifs au contrle des matériaux et a
I’élaboration et al’ évaluation d' un test mécanique des matériaux.

L'éléveva:

e décrirel’objet et la nature du contréle des matériavx

« mettre en pratique les principes de contréle pour fabriquer ou utiliser un appareil de
contréle des matériaux

« vérifier et comparer les propriétés de matériaux d’ usage courant pour la construction
ainsi que lafabrication

« démontrer ses compétences de base.

METALLURGIE (Principes de base)
Avancé

Matériaux et structures

Matériaux et outils de base (FAB1010)

L’ éléve acquiert une compréhension et des habiletés relatives a la métallurgie, et utilise
ces habiletés dans des procédés de fabrication.

L'édeveva:
e identifier et décrire les principes fondamentaux de la métallurgie ainsi que leurs
applications industrielles

+ identifier les composants de base d'un alliage et les propriétés des alliages courants

« mettre en pratique les principes, habiletés et procédés liés alamétallurgie pour le
traitement thermique d’ un composant ou d' un produit

« démontrer ses compétences de base.
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COURSFAB3030:

Niveau :

Théme:

Préalable:

Description du cours:;

Résultats
d’apprentissage
généraux (RAG) :

COURSFAB3040 :
Niveau :
Théme:

Préalable:

Description du cours:;

Résultats
d’apprentissage
généraux (RAG) :

Avancé

SOUDAGE TIG

Avancé

Procédés de fabrication
Soudage au gaz (FAB2030)

L’ éléve acquiert des connaissances et des habiletés de base relatives a I’ utilisation de
I’ équipement et aux accessoires propres au soudage al’arc TIG, appliqué al’ assemblage
del’acier doux, en position aplat et al” horizontale.

L'éléveva:

e identifier lesrisgues pour la santé et la sécurité associés au soudage TIG, puis
prendre les mesures requises afin d’ éviter les accidents et |es blessures corporelles,
pour soi et autrui

« décrire les avantages du soudage TIG par rapport a d autres formes de soudage

- montrer qu'il posséde des compétences de base en soudage TIG, en position aplat et
al’horizontale

« démontrer ses compétences de base.

SOUDAGE SPECIALISE
Avancé

Procédés de fabrication
Soudage au gaz (FAB2030)

L'éléeve développe des habiletés spécifiques aux techniques avancées de soudage
appliqué al’ assemblage et alaréparation d’ aciers a haut carbone.

L'éléveva:

e identifier les risques pour la santé et la sécurité associés au soudage de métaux qui ne
sont pas a faible teneur en carbone, puis prendre les mesures requises afin d’ éviter les
accidents et les dommages corporels, pour soi et autrui

« décrire les caractéristiques de soudage uniques de métaux autres que des aciers a
faible teneur en carbone

« choisir le matériau d’ apport et le procédé de soudage appropriés pour un métal autre
gu’un acier afaible teneur en carbone

« démontrer ses compétences de base.
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COURSFAB3048:

Niveau :

Théme:

Préalable:

Description du cours:;

Résultats
d’apprentissage
généraux (RAG) :

COURSFAB3050:
Niveau :
Théme:

Préalable:

Description du cours:;

Résultats
d’apprentissage
généraux (RAG) :

Avancé

SOUDAGE A L’ARC AVEC FIL FOURRE, PROCEDE FCAW 2
Avancé

Procédés de fabrication

Soudage al’arc avec fil fourré, procédé FCAW 1 (FAB2048)

L’ éléve développe des habiletés qui lui permettront d’évaluer et d’améliorer la qualité
des procédés de soudage. Il approfondit également ses habiletés de soudage FCAW en
effectuant des soudures arainures en positions en corniche et ala verticale.

L'édeveva:

e nommer les variables qui influent sur la qualité d’une soudure effectuée par procédé
FCAW et trouver des stratégies pour évaluer et améliorer la qualité d’ une soudure

« régler, manipuler et résoudre les problémes de |’ équipement FCAW de facon
securitaire

« démontrer des pratiques sécuritaires de FCAW pour produire des soudures d' acier
doux arainures en positions en corniche et alaverticale

« démontrer ses compétences de base.

SOUDAGE A L’ARC 3

Avancé

Procédés de fabrication

Soudage al’arc 2 (FAB2060)

L' éléve apprend I'importance des normes et des codes qui régissent les métiers du
soudage et les essais de soudabilité. Il développe aussi des habiletés de soudage en
position verticale.

L'édeveva:

* examiner et maintenir en bon état des accessoires ains qu’'un poste de soudage a
électrode enrobée
« lireet interpréter des dessins ains que des symboles de soudage

. faireladémonstration de bonnes habiletés en soudage a él ectrode enrobée en position
verticale

« démontrer ses compétences de base.
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COURS FAB3060 :

Niveau :

Théme:

Préalable:

Description du cours:

Résultats
d’apprentissage
généraux (RAG) :

COURSFAB3070:
Niveau :
Théme:

Préalable:

Description du cours:;

Résultats
d’apprentissage
généraux (RAG) :

Avancé

SOUDAGE A L’ARC 4
Avancé

Procédés de fabrication
Soudage al’arc 3 (FAB3050)

L' éléve utilise et approfondit ses habiletés propres a la soudure de pointage, en se
servant d’ une variété d’ électrodes courantes et de matériaux de différentes épaisseurs.

L'édeveva:
* expliquer lesincidences de la chaleur ainsi que du refroidissement sur une soudure et

un assembl age soudé

- faireladémonstration de bonnes habiletés en soudage a é ectrode enrobée aplat, en
position verticale et en position horizontale

« décrire une carriére dans le domaine du soudage

« démontrer ses compétences de base.

SOUDAGE (Tubes et tuyaux)
Avancé

Procédés de fabrication
Soudage GMAW 2 (FAB3170)

L’ éléve développe des habiletés spécifiques a la disposition des tuyaux, a la préparation
et al’ assemblage de tubes et de tuyaux.

L'éléveva:

e identifier les risques pour la santé ainsi que pour la sécurité associés au soudage de
tuyaux et de récipients fermés, puis prendre les mesures requises afin d'éviter les
accidents et les dommages corporels, pour soi et autrui

« décrireles progreés réalisés dans |e domaine du soudage de tuyaux et identifier les
types courants de joints ainsi que les marches a suivre habituelles de soudage

- démontrer des compétences de base en préparation de tubes et tuyaux ainsi qu’en
soudage

« démontrer ses compétences de base.
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COURSFAB3080:

Niveau :

Théme:

Préalable:

Description du cours:;

Résultats
d’apprentissage
généraux (RAG) :

COURSFAB3090 :
Niveau :
Théme:

Préalable:

Description du cours:;

Résultats
d’apprentissage
généraux (RAG) :

Avancé

SOUDAGE AUTOMATIQUE
Avancé

Procédés de fabrication
Soudage GMAW 2 (FAB3170)

L'éléve anadlyse et décrit les différents procédés et systémes associés a la soudure
automatique, semi-automatique et manuelle, couramment utilisés dans les industries de
lafabrication.

L'édeveva:
e expliquer les différences entre les procédés de soudage manuel, semi-automatique et

automatique

- identifier les possibilités d emploi et de formation plus poussée dans le domaine du
soudage de production

« mettre en pratique les connai ssances acquises au sujet des procédés de soudage
perfectionnés pour montrer ou simuler le fonctionnement d’ un systéme de soudage
automatique

« démontrer ses compétences de base.

FABRICATION 4 (Téle- rayon)

Avancé

Procédés de fabrication

Fabrication 4 (Tole - lignes paralléles) (FAB2100)

L’ éléve apprend les techniques spécialisées propres a |’ élaboration de modéles faits de
piéces cylindriques et coniques et au soudage continu de métaux ferreux et non ferreux.

L'édeveva:
e décrire les marches a suivre pour la mise en place de piéces types cylindriques et
coniques

. fairelapreuve de ses habiletés avec lignes paralléles et rayons

« mettre aprofit ses habiletés en plus d’ avoir recours aux procédés appropriés pour la
fabrication de piéces cylindriques et coniques compliquées

« démontrer ses compétences de base.
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COURSFAB3110:

Niveau :

Théme:

Préalable:

Description du cours:;

Résultats
d’apprentissage
généraux (RAG) :

COURSFAB3120:
Niveau :
Théme:

Préalable:

Description du cours:;

Résultats
d’apprentissage
généraux (RAG) :

Avancé

FABRICATION 5 (T8le — composants de conduits)
Avancé

Procédés de fabrication

Fabrication 4 (Tole - lignes paralléles) (FAB2100)

L’ éléve utilise et développe des habiletés spécialisées propres a |’ élaboration de modéles
de composants de conduits et aux techniques de fabrication.

L'édeveva:
e identifier les applications et composants de conduits courants

« démontrer le principe de la triangulation pour créer un modéle de transition

« mettre en pratique ses habiletés de création de modéles et de fabrication pour
produire un composant de conduit

« démontrer ses compétences de base.

FONDERIE 3 (Moulage de noyaux)

Avancé

Systémes et procédés de production

Fonderie 1 (Modéle d' une seule piece) (FAB1120)

L’ éléve analyse et utilise des procédés avancés de moulage destinés a produire une piéce
coulée, en se servant du sable et d’ un noyau de moulage.

L'édeveva:
e énumérer et décrire les procédés de production ainsi que les matériaux de noyaux

courants

- faireladémonstration de ses habiletés et de techniques avancées de moulage en se
servant de sable ainsi que de noyaux

« créer un profil pour un métier ou une profession dans le domaine de lafonderie

« démontrer ses compétences de base.
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COURSFAB3130:

Niveau :

Théme:

Préalable:

Description du cours:;

Résultats
d’apprentissage
généraux (RAG) :

COURSFAB3140:
Niveau :
Théme:

Préalable:

Description du cours:;

Résultats
d’apprentissage
généraux (RAG) :

Avancé

TOURNAGE DE PRECISION 2
Avancé

Systémes et procédés de production
Tournage de précision 1 (FAB2130)

L' éléve développe des habiletés de tournage spéciaisé appliquées aux techniques de
filetage et de tournage conique.

L'éléveva:

» faire la preuve de ses compétences en lecture de plans et en enchainement des
travaux a effectuer

« respecter en toute sécurité les marches a suivre d'installation pour le tournage
conique et le filetage

- effectuer des opérations de tournage conique et de filetage

« démontrer ses compétences de base.

FRAISAGE DE PRECISION 2
Avancé

Systémes et procédés de production
Fraisage de précision 1 (FAB2140)

L' éléve développe des habiletés spécialisées |ui permettant d’utiliser des fraiseuses
verticales et/ou horizontales.

L'édeveva:
» faire la preuve de ses compétences en lecture de plans et en enchainement des

travaux a effectuer

« respecter en toute sécurité les marches a suivre d'installation pour le fraisage vertical
et/ou horizontal

« produire des rainures, entrées de clés et dentures d’ engrenages

« démontrer ses compétences de base.
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COURSFAB3150:

Niveau :

Théme:

Préalable:

Description du cours:;

Résultats
d’apprentissage
généraux (RAG) :

COURSFAB3160:
Niveau :
Théme:

Préalable:

Description du cours:;

Résultats
d’apprentissage
généraux (RAG) :

Avancé

FRAISAGE CNC

Avancé

Systémes et procédés de production
Principes d' usinage (FAB1130)

L’ éléve développe des habiletés relatives ala programmation du contréle numérique par
ordinateur (CNC) pour fabriquer un produit tridimensionnel.

L'éléveva:

e démontrer des habiletés en programmation (CNC) tridimensionnelle

- appliquer ses habiletés manaauvriéres et de programmation (CNC) pour produire une
piéce fraisée

- identifier les occasions d’emploi et de formation plus poussée dans le domaine du
fraisage avec CNC

« démontrer ses compétences de base.

PREFABRICATION (Principes de base)
Avancé

Systémes et procédés de production
Fabrication sur commande (FAB2160)

L’ éléve travaille dans un milieu d’ apprentissage coopératif pour planifier et construire
un produit et/ou une structure préfabriquée selon les besoins spécifiques d’ un client.

L'édeveva:
e prendre le métré de dessins d' atelier de base
- fairelapreuve d' habiletés avancées en gestion des ressources

- faireladémonstration d’ habiletés et de pratiques de préfabrication appropriées

« démontrer ses compétences de base.
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COURSFAB3170:

Niveau :

Théme:

Préalable:

Description du cours:;

Résultats
d’apprentissage
généraux (RAG) :

Avancé

SOUDAGE GMAW 2
Avancé

Procédés de fabrication
Soudage GMAW 1 (FAB2070)

L’ éléve développe des habiletés qui lui permettront d’évaluer et d’améliorer la qualité
des procédés de soudage. 1| approfondit également ses habiletés de soudage GMAW en
effectuant des soudures a rainures en positions en corniche et ala verticale.

L'édeveva:

e nommer les variables qui influent sur la qualité d’une soudure effectuée par procédé
FCAW et trouver des stratégies pour évaluer et améliorer la qualité d’ une soudure

« régler, manipuler et résoudre les problémes de |’ équipement FCAW de facon
securitaire

« démontrer des pratiques sécuritaires de FCAW pour produire des soudures d' acier
doux arainures en positions en corniche et alaverticale

« démontrer ses compétences de base.
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